
附件 ３

专业技术人员要求

专业技术人员应当是符合法律规定的适龄的注册在职人员ꎮ

其中中级技术人员ᘀ



２ 可动心轨辙叉道岔

序号 专业类别

人员要求

ｖ≤２００ｋｍ / ｈ ｖ≤３５０ｋｍ / ｈ

中 高 中 高

备注

１

２

３

４

专业技术
工程师

机械 ５ ４ ５ ４

锻压 １ １ １ １

热处理 １ １ １ １

检验 (岗位) ２ ２ ２ ２

５

６

７

８

９

１０

１１

１２

１３

关键岗位
技术工人

道岔钳工 ３ ６

锻工 １ １ １ １

铣工 ２ ２

刨工 ２ ２ 可用铣工
替代

探伤工 二级及以上 二级及以上

热处理工 ２ ２

技师 １ １ １ １

电焊工 １ １ １ １

检验工 (岗位) ３ ３

３ 高锰钢辙叉

序号 专业类别

人员要求

ｖ≤１２０ｋｍ / ｈ ｖ≤１６０ｋｍ / ｈ

中 高 中 高

备注

１

２

３

４

５

专业技术
工程师

机械 ２ １

冶金 １ １

铸造 １ １

热处理 １ １

检验 (岗位) １ １

—５３—



序号 专业类别

人员要求

ｖ≤１２０ｋｍ / ｈ ｖ≤１６０ｋｍ / ｈ

中 高 中 高

备注

６

７

８

９

１０

１１

１２

１３

１４

１５

关键岗位
技术工人

冶炼工 １ １ 或熔化工

铸造工 １ １

热处理工 １ １

造型工 (岗位) ５ ４ １

探伤工 二级及以上 二级及以上

道岔钳工 ２ ２

刨工 １ １

铣工 １ １

技师 １ １

检验工 (岗位) ３ ３

４ 合金钢辙叉 ( 合金钢材料毛坯的热加工、 热处理过程外

委时ꎬ 外委企业应具备本表规定的锻压和热处理技术人员)

序号 专业类别

人员要求

ｖ≤１２０ｋｍ / ｈ ｖ≤１６０ｋｍ / ｈ

中 高 中 高

备注

１
２
３
４
５

专业技术
工程师

机械 ２ １
锻压 １ １ 外委时除外

热处理 １ １ 外委时除外

焊接 １ １ 工艺需要时

检验 (岗位) １ １
６
７
８
９
１０
１１
１２

关键岗位
技术工人

机械工 １ １
锻压工 １ １ 外委时除外

热处理工 １ １ 外委时除外

钢轨焊接工 １ １ 工艺需要时

技师 １ １
检验工 (岗位) ３ ３

探伤工 二级及以上 二级及以上

—６３—



５ 可动心轨辙叉

序号 专业类别

人员要求

ｖ≤２００ｋｍ / ｈ ｖ≤３５０ｋｍ / ｈ

中 高 中 高

备注

１

２

３

４

５

专业技术
工程师

机械 ５ ４ ５ ４

锻压 １ １ １ １

热处理 １ １ １ １

焊接 １ １ 工艺需要时

检验 (岗位) ２ １ ２ １

６

７

８

９

１０

１１

１２

１３

１４

关键岗位
技术工人

锻工 １ １ １ １

道岔钳工 ３ ６

铣工 ２ ２

刨工 ２ ２

钢轨焊接工 １ １ 工艺需要时

电焊工 １ １

技师 １ １ １ １

探伤工 二级及以上 二级及以上

检验工 (岗位) ３ ３

二、 铁路通信信号设备

序号 设备名称 技术人员专业

占该产品技术
人员的比例

中级及
以上

高级

备注

１ 信号软件和
系统集成

铁道信号 / 自动控制、 运
输、 计算机、 通信

５０％ ２５％

企业该产品专业技术人员占
该产品总人数的 ７０％ 以上
(软件、 硬件和系统集成企
业合一的ꎬ 从事软件、 系统
集成和硬件生产的人员分别
统计)

２ 信号硬件设
备 (注)

铁道信号 / 自动控制、 机
械、 计算机、 通信

１０％ ５％
企业该产品相关专业技术人
员占从事该生产活动总人数
的 １５％ 以上

—７３—



序号 设备名称 技术人员专业

占该产品技术
人员的比例

中级及
以上

高级

备注

３ 信号继电器
铁道信号 / 自动控制、 计
算机、 电子控制、 机械

１０％ ５％
企业该产品相关专业技术人
员占 该 生 产 活 动 总 人 数 的
１５％ 以上

４ 道岔转辙机
铁道信号 / 自动控制、 计
算机、 电气控制、 机械、
热处理

８％ ３％
企业该产品相关专业技术人
员占 该 生 产 活 动 总 人 数 的
１０％ 以上

５
道岔密贴检
查器、 道岔
外锁闭装置

热处理、 机械 ８％ ３％
企业该产品相关专业技术人
员占 该 生 产 活 动 总 人 数 的
１０％ 以上

６ 通信设备
通信、 计算机、 自动控制
及相关专业

１５％ ３％
企业该产品相关专业技术人
员占 该 生 产 活 动 总 人 数 的
３０％ 以上

　 　 注: 信号硬件设备包括: 调度集中 (ＣＴＣ) 设备、 列车运行控制系统 ＡＴＰ 车载设备、 应答
器、 应答器信息接收单元、 ＺＰＷ－２０００ 系列设备、 机车信号设备、 轨道电路信息接收单元、 ＬＫＪ
设备、 ＳＴＰ 设备、 ＧＹＫ 设备、 车站电码化设备、 车站列控中心设备、 无线闭塞中心设备、 临时限
速服务器、 地面电子单元、 计轴设备、 车站计算机联锁设备、 ２５Ｈｚ 相敏轨道电路微电子接收器、
高压脉冲轨道电路设备等硬件设备ꎮ

三、 铁路牵引供电设备

１ 电气化铁路接触网零部件
序号 专业类别 关键人员要求 数量 备注

１ 专业
技术人员

电气化 中级及以上专业技术职务 １
锻造 中级及以上专业技术职务 １
铸造 中级及以上专业技术职务 １

热处理 中级及以上专业技术职务 １
机械制造 中级及以上专业技术职务 ２
质量管理 中级及以上专业技术职务 １

２ 关键岗位
技术工人

锻压 持证或经培训上岗 ２
铸造 持证或经培训上岗 ２

热处理 持证或经培训上岗 ２
机加 持证或经培训上岗 ３
检验 持证或经培训上岗 ２

铆、 焊 持证上岗 ３
探伤 持证上岗 １

—８３—



２ 电气化铁路用铜合金接触线
序号 专业类别 关键人员要求 数量 备注

3ì



４ 电气化铁路接触网用绝缘子
序号 专业类别 关键人员要求 数量 备注

１ 专业
技术人员

电瓷或
有机材料

中级及以上专业技术职务 １

高压电气 中级及以上专业技术职务 １

机械制造 中级及以上专业技术职务 １

２ 关键岗位
技术人员

混料或混炼 持证或经培训上岗 ２

焙烧或
硫化、 注塑

持证或经培训上岗 ２

胶装养
护或压接

持证或经培训上岗 ２

电气试验 持证 (高压) 上岗 ２

检验 持证或经培训上岗 ２

—０４—


